Valter och Gdran Axelsson

berattar for Sture Hjalmarsson 1985-07-20

Goran, som &r fodd den 27 juni 1923 och Valter, som ar fodd den 3 februari
1931, bada pa Bruket i Sodra Sam, berattar att de efter sin fars dod 1937, samma
ar flyttade till Sjogarden i Sédra Sam och 1938 till deras da nyuppfoérda hus
Gullebo, langst upp i Sambyn.

Goran beréttar att han efter slutade skolgang och konfirmation satt hemma och
stickade at K.W. Karlsson i Rannavag till 1940, da han borjade pa fabriken i
Karlsdal dar han stickade militartrdjor och dylikt.

Valter konfirmerades 1945 och redan samma ar bérjade han pa det da nybyggda
Gallstads Textiltryck i Frolunda. Det var en som hette I6jtnant Tore de Paulis,
som var driftledare dar. Det var Henrik Gustafsso, Frolunda, Artur Svedberg,
Vegby och Assar Sandén, Boras som var agare till foretaget. Assar Sandén, som
tidigare varit disponent vid Boras Band & Hangselfabrik, var disponent pa
Textiltryck och han kom dit ibland och halsade pa.

Valter beréattar att han kom till fabriken just nar den skulle kéras igang och att de
inte var sa manga till en borjan. Goran beréttar att han borjade lite senare eller
pa hosten 1945,

Textiltryck var da en helt ny verksamhet i Géllstad och sjalva
tryckeriproceduren ar inte sa latt att forklara, men det var handtryck och det
kallades filmtryck. Véven klistrades upp pa 45 m. langa bord, det var mycket
maobeltyg och gardiner som trycktes da. Vi kérde mobeltyger som det var 13
farger i och man fick trycka en farg at gangen. Vid tryckningen anvandes en
schablon och den framstalldes pa féljande sétt: Man hade en screenduk som ar
spand pa en traram och pa duken drar man pa en kénslig tunn flytande film och
sedan laggs den i morkrum och far torka nagra timmar i ett torkskap. Sedan har
man den filmen som man har tagit fram originalet pa och lagger detta pa en
glasruta som underifran belyses med 500 watts lampor i ett s.k. ljusbord.
Darefter lagger man schablonen med den ljuskénsliga filmen ovanpa och later
den bestralas i tre minuter. Nar detta ar gjort sa kan man spola vatten pa
schablonen och da faller de mérka partierna, som inte fatt ljus, bort, antingen det
nu &r text eller annat motiv.
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Nar detta ar klart och schablonen torkat sa ar schablonen fardig for tryckning.
Vid denna laggs farg i schablonen, strykes av och de partier som ej fatt ljus
avsdatter fargen pa vaven.

Né&r vaven var fardigtryckt fick den hangas upp i taket for att torkas. Efter hand
kom klistermaskinen som lade ut klistret automatiskt och sedan kom véven efter
och lades pa. Detta underlattade arbetet betydligt, ty forut fick vi rulla ut vaven
for hand och det var valdigt noga med att den lag tradrakt.

Efter Tore de Paulis kom det en foretagsledare som hette Roland Eriksson, men
han var inte dar sa lange och efter honom kom Ingvar Forsell.

Det bytte personal ratt ofta vid tryckningen och i ateljén var det tidvis fem
stycken som satt och handritade monstern till schablonerna.

Det var vaxtfarger som anvandes har och darfor fick allt som trycktes med dessa
farger efterbehandlas vid Timmele Fargeri. | ett svavelsyrabad skedde en s.k.
framkallning och da kunde det handa att en farg som férut varit brun blev gron.
Det var en valdig efterfragan pa tryckta saker och det var ju innan
maskintryckningen hade kommit pa allvar.

De flesta arbetarna pa trycksidan var harifran Gallstad och Sodra Sam. Torsten
Hellstrom och Valter bérjade samtidigt och Helge Johansson borjade ocksa ratt
tidigt. I borjan pa 1950-talet var vi som mest ett 15-tal personer som var
verksamma pa fabriken.

Valter berattar om sitt eget foretag: Ar 1960 borjade jag och Hugo Andersson
lite i egen regi och da holl vi till hemma i mitt hobbyrum till en bérjan. Jag hade
da byggt ett hus och vi flyttade in 1960. Efter ett tag sa delade vi pa oss och jag
tog aven garaget i ansprak. Jag gick da infor reklamtryck som bérjade komma
alltmer da och kanske darfor fick foretaget heta "Hobby Reklam”.

Hugo flyttade forst till Bosgarden dar han arbetade tillsammans med Alf
Sjogren. De holl till i en flygelbyggnad och gick in for att trycka reklam pa
arbetsklader. De var nog inte tillsammans mer &n ett par ar for sedan gjorde
Hugo om ladugarden darhemma i Lunden och flyttade dit.

Sjalv gick jag in for att trycka reklam pa skoltréjor och idrottsklader for det var
saker som borjade komma alltmer da. Med aren blev det lite trangt med
utrymmet ddrhemma och 1966 flyttade jag till f.d. Litzells bilverkstad i
Frolunda. Nu hade jag béattre utrymme och kunde anstélla nagra medarbetare.
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Forst borjade Alf Johansson och sedan Goran 1969. Thomas Johansson borjade
ocksa nar han hade gjort rekryten.

Produktionen var i stort sett densamma fast reklam pa spelardressar har tilltagit
alltmer. Det ska ju vara reklam pa allt nu for tiden.

Vi var bara fem som mest borta i verkstaden och sa var det nagra som arbetade
tillfalligt pa deltid med laggningsarbete.

Sa smaningom borjade vi se oss om efter tomt till eget fabriksbygge, vi tittade
pa tomt bakom Valter Hjerts villa, men sa hade Albert Franssons verkstad
brunnit med och da fick vi den tomten och den hade ju ett béattre lage. Det blev
fabriksbygge 1980 och vi flyttade in i den nya fabriken pa nyaret 1981.
Fabriken dr nu pa 550 kvm med lager och 6vriga utrymmen. Sjalva
arbetslokalen &r ca.300 kvm. Det var Erik Larsson i Limmared som var
byggmastare.

Vi ateranvander nu den varme som vara ugnar avgiver till att varma upp
trycksalen med och sa har vi elvarme till kontors-och ateljé-avdelningen. Vi har
tre ugnar sa vi far faktiskt fram mera varme an vi behéver och da far vi slappa ut
en del, tva ugnar racker att varma upp trycksalen med. Nastan allt vi trycker kor
vi genom ugnarna, det finns lite farger som kan sjalvtorka, men det &r
obetydligt.

Fabriksbygget gick pa omkring 900.000 kr inklusive allt fullt fardigt. Tomten
som ar pa 2.900 kvm fick vi for en krona kvm och det var ju billigt.

Nagra statliga investeringspengar har vi inte fatt till fabriksbygget.

Vi har numera en brodyrmaskin och den anvandes till sadant material som ar
svara att trycka pa, kansliga material som inte tal varme, lammull 0.d. Den
maskinen broderar pa 12 stationer, den kan brodera med 5 farger och den byter
traden automatiskt mellan de olika fargerna. Plaggen far da spannas upp liksom
pa en sybage, men det sker maskinellt hér.

Pa den har brodyrmaskinen ar det mest lonarbete och det ar bara nagra procent
av det egna som vi broderar. Aven det andra tryckeriarbetet ar l6nearbete genom
att plaggen kommer férdiga hit. Forutom en liten egen tillverkning av t-shirt och
handdukar som vi sjalva séljer. Det &r ju en fordel att inte behdva kopa plaggen
innan man trycker dem, men a andra sidan maste man vara extra forsiktig nar
man tycker pa andras saker.

Det kommer numera sa mycket nya material, sa det galler att fa fram farger som
passar till alla. Man kan séga att utvecklingen pa textilmaterial gar fortare &n
utvecklingen pa fargfronten. Man maste noga studera vad material som plaggen
innehaller innan man kan trycka pa dem.
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Det &r ju varmen som de olika materialen &r sarskilt k&nsliga for.

Vi jobbar mycket med Intersport-kedjan och de har sitt nederlag i Taberg och sa
har vi varit ute lite pa massor och visat upp oss. Déar har vi ocksa haft forsaljning
pa lite lattare saker. Men den 6vriga delen &r sporthandeln som man har ar fran
ar. Kunderna har vi fatt behalla, vi har blivit rekommenderade och sa har det ena
gett det andra, utan att vi behovt lagga ned sa mycket pa reklam.

Vi trycker mycket barnplagg i trika, ofta kommer tréjorna i halvfabrikat som sys
ihop sedan och da ar det ocksa lattare att jobba med I6sa delar.

Sedan ar det Textilringen i Tranemo som har forsaljning till sporthandlarna. Alt
som de sdljer har vi tryck pa och da far vi upp allt som vi sedan distribuerar ut
till de olika kunderna. De tér ocksa flera sadana kedjor som vi far trycka at.
Sedan skickar vi ut varorna med ASG och en del skickar vi ocksa med posten.

Till en borjan drev jag verksamheten som en vanlig firma, men sedan vi flyttat
in i den nya fabriken har vi bildat aktiebolag inom familjen. Vi har en relativt
ung arbetarestyrka och det fodras lite fallenhet for jobbet om det ska ga bra, for
det & mycket handarbete.

Arsomsittningen ligger p& mellan tva och tre miljoner, det &r inte s& hig
summa, men det blir ju inte sa stora summor nar man inte behéver képa in
plaggen. Fargerna koper vi delvis i Sverige och dels fran utlandet, men vi
arbetar nog med Overvagande svenska farger. Det finns mycket att énska pa
fargfronten, men det tillverkas inte sa mycket farger for tryck pa textilvaror.
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Goran Axelsson Walter Axelsson
Gullebo, S6dra Sam Samliden, Sédra Sam
27/6 1923 — 10/12 2016 3/2 1931 -12/9 2024
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